YHUBEP3UTET Y HCTOYHOM CAPAJEBY
MamHckH (haKyaTeT

Cmyoujcku npozpam: Mawuncmeo

| nuxyc crynuja IV roaguna cryamja

Ilyn nasits YIPABJbAIGE KBAJIUTETOM
npeaMera
Karenpa Katenpa 3a npon3BoAHO MaIIMHCTBO
MMudpa npeamera CraTtyc npeamera CemecTtap ECTS
MA®-1-1- ME-07-1-043-7-5-2-2-0 O06aBe3Hu Vil 5

HacraBuuk/ -mu | JIp Panka Cynym, TOIEHT

Capagnuk/ - un | JIp Pankxa Cynym, TOIEHT

Koepunujent
@oH YacoBa/ HACTaBHO onTepeheme NuauBuayanno onrepehemwe cryaenra (y CTYJI€HTCKOT
(ceaMU4HO) CaTHMA CeMeCTPAJIHO) ontepehema
Sot
I AB JIB I AB JIB So
2 2 0 2*15*S, 2*15*S, 0*15*S, 14

YKYIIHO HacTaBHO onTepeheme (y catuma,
CEMECTPAITHO)
2*15 + 2*15 + 0*15 =60 catn

YKYITHO CTYJEeHTCKO ontepeheme (y caTiMa, CeMeCTpPatHo)
2%15*S, + 2*15*S, + 0*15*S, = 105 catn

YkymHo ontepeheme npeaMera (HacTaBHO + cTyneHTcko): 60 + 84 = 144 catu cemecTpaHO

Io 3aBpuIeTKY Kypca CTYJEHTH Cy OCIIOCOOJbEHU 3a:

e  pa3yMujeBame IOCTyNaKa yJa3He, IPOIeCHE U U3JIa3He KOHTPOJIE KOjU Cy HEOIXOAHH
pany mpoBjepe TEXHUUKOT KBAJIMUTETA IPOU3BOJIA MIIH YCIYyTre KOjU ce Ucropy4yje/Koja
ce Tpy’ka TPXKHUIITY;

Hcxoan yuema e pjemaBame IpobOneMe y BE3M ca NPOjeKTOBaEmEM M UMIUIEMEHTAIMjOM KOHTpPOJe

KBaJIUTETa y OPraHU3alMOHUM CHCTEMHUMa;

e mpumujeHe Beher Opoja MeTona U TeXHUKA yHanpehema KBamuTera;
e pjemiaBame MNPAaKTHYHUX MOpoOiieMa y OpraHu3aldjamMa W3 oOJNacTH yIpaBibarba

KBaJINTETOM.
YcaoBbeHOCT Hewma ycioBsbeHOCTH JIpyTUM NpeAMETHMA
LEGEID [IpenaBama, ayquropHe BjexOe, KOTOKBH]YMHU
MeToae ’ ’

1. YBoA y KOHTPOJY KBaJIUTETA.

2. IlpojexToBame cucreMa KOHTPOJIE KBaJIUTETA.

3. CraTucTHYKa KOHTPOJA KBAJIUTETA.

5. IlnaHoBH mpujema.

6. KoHTpoHe kKapTe 3a HyMepHUKe KapaKTepPUCTHKE KBAIUTETA.
Cagpaxaj 7. KoHTposHe kapTe 3a aTpuOyTHBHE KapaKTEPUCTHUKE KBAIUTETA.
npeaMera 1o 8. Anartu, MeToJIe M TEXHHKE KOHTPOJIE KBAJIUTETa MPOM3BO/Ia U IPOU3BOIHOT IIpolieca.

ceMHIIaMa 9. OCHOBHHM aJlaTH Mjepema KBATUTETa MMPOM3BO/Ia M MPOU3BOIHOT MpoIieca.

10. JomyHcKku anaTi Mjepera KBUIUTETa IPOU3B0/1a M IIPON3BOIHOT TIpolieca.

11. Hanpenau anat Mjepera KBaJIUTETa MPOHU3BO/Ia M IIPOU3BOIHOT IIpOIieca.

12. Ananu3za nojaTaka KOHTpOJIE KBAJIMTETa IPOU3BOJIa U IpoIieca.

13. YopaBibame HeycaraaleHUM IpOU3BOJOM.

14. Cranna no6oJbliama 1 yHarpeheme KOHTpoJle KBAIUTETa MPOM3BOAa M poleca.

L Koedummjent crynenrckor ontepehema S, ce pauyHa Ha cibenehn Hauu:
a) 3a CTy/IMjCKe Mporpame KojH He UJly Ha JIMIEHIHpame: S, = (yKynmHo ontepehere y cemecTpy 3a cse npeamere 900 h — ykyrnHo HactaBHO

onrtepeheme [1+B y cemecTpy 3a cBe npenmere h)/ ykymuo macraBro onrepehemse I1+B y cemectpy 3a cBe mpeamere h=
Tornenatu caapskaj odpacia u o0jalIbemhe.

0) 3a cTyAMjcke mporpame Koju Uy Ha JHIEHIUPabe MOTPEOHO je KOPHCTHTH caipikaj odpacua U 00jallberse.



| 15. YupaBibame U KOHTPOJIA KBAJIUTETA MPOU3BOJIA M MIPOIIeca Y3 MPUM]jECHY padyHapa.
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Bpcra eBajiyanmje paaa cTyjieHTa | boaosu ITpounenart
06 IIpexucnuTHe 00aBe3e
asese, MPUCYCTBO HACTaBH/BjekOama 5+5 10%
00
I Komnoksujym I u Il + TTucMeHn 110 ncuTa 20 +20 40%
NnpoBjepe 3HAHa
. CeMHHAPCKH paj 20 20%
H Ol[jelbUBam:€e
3aBPIIHH UCIHT (YCMEHH) 30 30%
YKVYIIHO 100 100 %
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